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INFLUENCIA DA VAZAO/PRESSAO DO FLUIDO DE CORTE NA VIDA DA FERRAMENTA NO
TORNEAMENTO EM ACABAMENTO DE ACO

Tiago Henrique Biazotto (Bolsista PIBIC/CNPq) e Prof. Dr. Anselmo Eduardo Diniz (Orientador),
Faculdade de Engenharia Mecanica — FEM, UNICAMP

O uso do fluido de corte nos processos de usinagem tem sido discutido por muitos pesquisadores
nos ultimos tempos devido a seus danos ao ambiente e a saude do operador. A caracterizagao de
processos de acabamento na usinagem de ago nos quais 0 uso de fluido de corte possa ser
eliminado, ou extremamente reduzido € o objetivo principal desse trabalho. Especificamente, o
objetivo deste trabalho é verificar a influéncia da vazao/presséo do fluido de corte e sua direcédo de
aplicacdo em relacédo a interface cavaco-ferramenta na vida desta, na poténcia consumida pelo
processo, na rugosidade da peca. Para isto, sdo realizados ensaios torneando-se o aco ABNT
1045, tendo como variaveis de entrada o avango, a velocidade de corte (tipicos de operagéo de
acabamento) e a vazao/pressdo do fluido de corte e comparadas com o corte a seco. Os
parametros de saida do processo serao o desgaste e vida da ferramenta, a rugosidade da pecga e a
poténcia consumida no processo. Variando o sentido de aplicagdo do fluido de corte a baixas
pressdoes e vazoes, pode-se estabelecer uma situagcdo otimizada para efeito comparativo da
usinagem com fluido a alta pressao. Outras variagées nas condi¢cdes do fluido de corte podem ser

analisadas a partir da situagao selecionada.
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