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DESEMPENHO DE DIFERENTES TIPOS DE EMULSOES NA FURAGAO DO AGO INOXIDAVEL
15-5 PH

Armando italo Sette Antonialli (Bolsista PIBIC/CNPq) e Prof. Dr. Anselmo Eduardo Diniz
(Orientador), Faculdade de Engenharia Mecéanica - FEM, UNICAMP

Este trabalho tem por objetivo ampliar o conhecimento da influéncia do tipo de emulsdo na
usinagem dos agos inoxidaveis. Foi utilizado neste trabalho o ago inoxidavel martensitico
endurecido por precipitagdo 15-5 PH, cujo principal campo de aplicagdo € a industria aeroespacial.
Como a maioria dos estudos realizados com agos inoxidaveis foi feita com o tipo austenitico,
informagdo sobre a usinagem do ago objeto de estudo deste trabalho € bem limitada. Na
experimentacéo realizada, foram utilizados dois tipos de emulsbes (de base vegetal ou e de base
mineral), em duas concentragbes. A outra variavel foi velocidade de corte (dois niveis). A
ferramenta utilizada foi uma broca de insertos intercambiaveis de metal duro. As variaveis de saida
foram: a dispersao dimensional do diametro dos furos usinados, rugosidade, desgaste da aresta de
corte. Os resultados demonstram que a dispersdo dimensional foi de cerca de 0,1 mm acima da
medida nominal do furo, a rugosidade mostrou-se dependente da velocidade de corte e o desgaste

da ferramenta foi 0 mesmo para as duas emulsdes (abrasdo com adesao de ago).
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