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AUTOMAGAO DA SUPERVISAO DE UMA LINHA DE FABRICAGAO PARA A PRODUGAO DE
ENGRENAGENS AUTOMOTIVAS

Danilo Bringel Gusméo (Bolsista SAE/PRG) e Prof. Dr. Sérgio Tonini Button (Orientador),
Faculdade de Engenharia Mecanica — FEM, UNICAMP

A automagdo de uma linha de fabricagdo permite garantir qualidade dos produtos obtidos pela
repetibilidade dos procedimentos envolvidos, pelo controle dos diversos parametros processados
ao longo da linha. Como consequéncias, tem-se o aumento da produtividade, a obtencdo de
produtos com custos competitivos, um maior conforto e ergonomia no trabalho dos operadores, a
possibilidade da manutengao preventiva dos equipamentos e a flexibilidade de toda a linha de
fabricagao automatizada. No projeto, ndo foi de fato implementada a automacéao na linha, apenas a
definicdo dos equipamentos e instrumentos necessarios para o monitoramento e controle das
etapas, bem como um programa desenvolvido em Delphi, a partir da linha estudada. Nele é
possivel fazer o controle da linha de acordo com a produgéo por hora, de maneira a obter um fluxo

continuo com um gasto de energia 6timo.
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