Biocompdsitos de Poli(3-hidroxibutirato)-(PHB) e Fibras

N

O empenho na melhoria de materiais
fundamentando em

de

poliméricos vem se

grande parte no desenvolvimento
produtos que recorram a fontes renovaveis e
as materiais biodegradaveis, como o
poli(hidroxibutirato)-(PHB). Este trabalho tem
como objetivo o desenvolvimento de
biocompositos baseados em PHB e fibras de
Curaua. As fibras tem a funcado de agente de
reforco e apresenta como vantagem sobre
outras cargas de reforco a nao abrasividade
ao equipamento utilizado no preparo dos
compésitos e pode angariar vantagens
econdmicas como agregacdo de valor as
fibras vegetais e outros subprodutos!’2l
Pesquisas revelam

que compdsitos

tradicionais e compésitos de materiais
oriundos de fontes renovaveis, embora de
origens distintas, ndo apresentam grandes
discrepancias de propriedades.
Biocompésitos sdao vantajosos pelo baixo
custo, baixa densidade, boas propriedades
mecanicas e por serem menos agressivos ao

ambientel34],

CONCLUSAO

O desenvolvimento de biocompdsitos foi
bem sucedido, constatando a eficiéncia do
TEC como plastificante e a acdo nucleante
das fibras para a cristalizacado do PHB. A
dispersao de fibras de Curaua na matriz de
PHB foi alcancada, assim como a fibrilacao
das mesmas. Enquanto o plastificante atuou
diminuindo o médulo do PHB, a incorporagao
das fibras proporcionou a recuperacdao do
modulo, mas com significativa melhora na

resisténcia ao impacto.
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INTRODUCAO METODOLOGIA

A fibras d

(Embrapa—
lavadas com dgua, secas o
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facas (Rone. NFA 1533)
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Composicdo das Amostras

trietila (TEC) Nomenclatura Plastificante(%) FO(%) || FA(%) | FS (%)
PHB 0 0 0 0
( PHB-30TEC 30 0 0 0
[eRggte]
m PHB-30TEC-FO 30 10 0 0
o o™~
OH PHB-30TEC-FA 30 0 10 0
PHB-30TEC-FS 30 0 0 10
Micrografias obtidas por SEM, (A-B) PHB-30TEC-FO, (C-D) Micrografias obtidas por microscopia com luz polarizada de
PHB-30TEC-FA e (E-F) PHB-30TEC-FS amostras cristalizadas isotermicamente (70°C), (A) PHB, (B) PHB-
30TEC, (C) PHB-30TEC-FO0, (D) PHB-30TEC-FA e (E) PHB-30TEC-FS
. - § . DSsC
Propriedades mecanicas da fibra de Curaua
Modulo Elastico Deformacao de Diametro
(GPa) ruptura (%) (m)
Fibra de Curaua 53+8 3+1 69+7
(FO)
Fibra de Curaua 47 + 6 2+05 8+1 é
(FA)
Fibra de Curaua 81+7 3+1 10+2
(FS)
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mecanica (DMA), observa-se o
decaimento de temperatura de
transicao vitrea (Tg) do PHB
puro para os compoésitos em

Capacidade Calorifica, Condutividade Térmica e vwrtude_} doacréscimo ,de
- I P plastificante. Também
REFERENC'AS Difusividade Térmica observadas  a relaxagao
- secundéria da fase cristalina
M= - S rpaEer para os biocompositios em
T e areero — - w RS m w w m w5 w w oW = temperaturas entre —50 e 0 °C.
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