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||\|TRQDU(;AO Fase construtiva e ensaios — consiste na execucao da maquina rolo faca, a
construcédo do mesmo foi realizado na oficina mecanica da faculdade com auxilio de

No contexto da agricultura familiar é importante destacar o uso de tracdo | técnicos e mecanicos.
animal, na maioria dos casos, € a unica ferramenta de tracdo do agricultor. Um
dos fatores Iimportantes com respeito a agricultura atual é o sistema
conservacionista de solo na qual o rolo faca € uma importante ferramenta para
controle de plantas daninhas e manutencao da cobertura vegetal no solo.

Este trabalho teve por objetivo o desenvolvimento de uma maquina rolo faca a
tracao animal para a agricultura familiar.

METODOLOGIA

A metodologia do projeto do rolo faca consiste em etapas pre - definidas, a
primeira parte do projeto consiste na matriz morfoldgica, ou seja, estabelecer as
diretrizes do projeto através de “brainstorm” com equipe do projeto. A tabela 1
abaixo apresenta a matriz morfologica.

Tabela 1: Matriz morfologica com diretrizes estabelecidas

Conceitos do ro|

Diametro (mm)

Compriment
Quantidade Rolo
Tipo da faca Lamina continu
Angulo da fac Figura 4: Visualizacdo dos cortes na cobertura morta, corte no solo e na matéria verde
Conexao rolos Bucha nilan Rotulg Corrente Cardan
Material Aco 1040 Aco 1045  Aco inox Ferro fundido
Conex&o das facas Solda Rebite Encaixe RESULTADO E D|SCUSSAO
Conceitos da estrutura
~ormato Lineal Curve Os ensaios experimentals foram realizados em campo que consiste em avaliar o
| argura util (m) 0,8 2 2,5 coeficiente de acamamento, razao entre altura final e inicial da planta daninha, bem
Perfil U simples H laminado Cantoneira | soldado como o0 percentual de corte das plantas no sentido transversal com diferentes
Materia Aco 104( Aco 104% | Acoinox | Ferro fundidt guantidade de lastro. Para a melhor ilustracao os resultados foram apresentados em
Unido Parafuso Rebite Encaixe forma de graficos:
conceitos do rodado Coefici d Corte em funcao do lastro
Rodado pneumatis Tratol Carret: Moto Biciclete 052 oeficiente de acamamento L00%
Quantidade 1 3 4
Giro longitudinal Parcial 90° Parcial 18 Livre 360° 020 80%
0,48 e | =
© 3
Os itens destacados em vermelho sao as opcoes selecionadas para a qual o 5 046 — . 3 oo%
orojeto do rolo faca devera direcionar. A sequir o rolo faca foi projetado em ~§ 0.44 BN B g 0%
orograma computacional conforme as figuras 1 e 2 abaixo apresentando seus ° 042 - %
principais componentes. 040 I l © 20%
0,38 0%
0% 50% 5% 100% 0% 50% 75% 100%
Percentual de lastro Percentual de lastro
Figura 5. Coeficiente de acamamento do capim Figura 6: Percentual de corte com diferentes
brachiaria. cargas de lastro.
CONCLUSAO

O experimento foi conduzido em condicao extremamente critica de trabalho, pois a
cultura em experimento foi o capim braquiaria que apresenta elevado conteudo de
biomassa, em torno de 35 toneladas por hectare de material vegetal, e mesmo em
condicoes criticas apresentou elevado percentual de corte com lastro total com 98 %
Figura 1: Rolo faca em posicao de transporte. Figura 2: Rolo faca em posicdo de trabalho. de material cortado, isto fol possivel pela reducao do comprimento da cada faca e
redistribuindo de forma helicoidal.




