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INTRORUCAQ

O intenso desenvolvimento de materiais de engenharia levou ao surgimento uma
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classe especificas de materiais: os metais porosos ou celulares chamados espumas ou
esponjas metalicas. A constituicao particular dos materiais celulares fornece uma
combinacao especifica de propriedades que nao podem ser obtidas em um unico
material convencional, como por exemplo, baixa densidade aliada a alta rigidez,
capacidade de absorcdo de energia em impactos e de amortecimento de vibragoes. [1!

OBJETIVOS

O objetivo deste trabalho é a fabricacao de um componente automotivo estrutural
poroso de liga de Al, por meio de 2 diferentes processos: tixoinfiltracao de pré-formas
porosas hidrossoluveis, e espumagem por agente TiH,, comparando seu desempenho
com amostras obtidas através de fundicao convencional.

MATERIAS E METOROS

No processo de fabricacao de esponjas metalicas foi usado como agente bloqueador

NaCl comum, para a fabricacao de pré-formas porosas visando a infiltracao do metal
no estado semissélido sobre estas. [2l O processo de fabricacio de espumas metalicas
envolve a mistura de cavaco da liga de Al e pé do agente espumante, seguido da
compactacao e aquecimento. A elevada temperatura TiH, se decompoe, formando gas
hidrogénio. A geracao de gas por dissociacdo do 2 é maxima entre 500°C e 577°C. 3]

RESULTAROS E DISCUSSOES

De modo geral, as amostras obtidas nas diferentes condicoes de granulometria de Fig. 1 Amostras dos componentes automotivos porosos fabricados: esponja e

cavaco utilizadas, apresentaram qualidade aceitavel, sem defeitos significativos espuma metalica (liga AA356).

aparentes.
Foram realizados testes de desempenho do componente poroso fabricado que Tab. 1 Propriedades dos componentes automotivos porosos fabricados da liga
envolveram a montagem do componente no motor e a analise do seu desempenho com o AA356 (esponja e espuma).
motor em funcionamento. Os testes foram efetuados segundo normas da empresa MWM :
. . - P . Processo Preal (g/CM3) Prelativo* (%0) Porosidade (%0)

International Motores Diesel empregadas para testes de componentes fundidos. O —

: , ~ ~ Tixoinfiltracao 1,28 47,67 50,70
monitoramento atraves dos sensores do banco de teste nao acusou alteracoes do
desempenho do motor com o emprego do componente poroso, nas condi¢cdes testadas. Espumagem 0,79 29,99 68,73

*ps = 2,685 g/cm?
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=) O método de fabricacido desenvolvido, baseado na espumagem de precursores
compactados de misturas de cavacos da liga AA356 e po de TiH, como agente espumante,
mostrou-se eficaz em produzir espumas metalicas de boa qualidade.



