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Introducao

Além de atacar a camada de Ozonio o R22 tem um alto potencial de
aguecimento global assim como seu substituto artificial o R134a. Os
hidrocarbonetos, apesar de inflamaveis, s&do substancias menos
ofensivas ao meio ambiente e desempenham o papel de fluido
refrigerante de forma satisfatoria.

Metodologia

O ciclo de compressao a vapor de um tanque de refrigeracao de

leite(figura 1) fol testado com 0 R22 e GLP (Gas Liguefeito de Petroleo).

O sistema fol carregado com cada fluido até conseguir atender a norma
ISO 5708 que estabelece um resfriamento de 31°C em menos de treés
horas(figura 2). O Sistema foi instrumentado para ser possivel obter 0s
parametros de desempenho do ciclo.

Resultados e Discussao

Os Graficos Pxh dos ciclos foram desenhados (figuras 3 e 4) e o0s
parametros de desempenho obtidos foram comparados (tabela 1).

Conclusoes

Os experimentos mostraram que € possivel realizar um retrofit em um
sistema feito para R22 com uma mistura de hidrocarboneto como o
GLP. Os parametros de desempenho obtidos para o GLP foram
similares ao do R22. O sistema com GLP conseguiu atender a norma
com pressoes mais baixas do que o R22 o que melhora a seguranca do
sistema com o gas inflamavel.
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Figura 3 — Grafico Pxh do ciclo para o R22.

UH Uc .
kJ/kg kJ/kg kJ/kg COP Coeflc;lentelo_le d_esempenho

495 153.7 310 *

Calor especifico liberado pelo
condensador

Efeito frigorifico

Cin g 3,15 366 2/8,3 90,7 w

Poténcia especifica realizada
pelo compressor sobre o fluido

Tabela 1 — Comparacao dos parametros de
desempenho obtidos com 0 R22 e o0 GLP.

Tabela 2 — Descricao dos parametros de
desempenho da tabela 1.
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Figura 2 — Curva de resfriamento do leite
com R22 e com GLP.
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Figura 4 — Grafico Pxh do ciclo para o GLP.

Figura 5 — Ciclo de compressao a vapor
Indicando os pontos mostrados nas figuras
3ed.



