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NTRODUCAO

* Sistemas de monitoramento em tempo real sio importantes pela da necessidade de atuacoes

imediatas sobre o processo, para solucionar o problema de defluidizacao do leito.

* O fendmeno de defluidizacio ocorre freqiientemente em processos onde se realiza o

umedecimento do leito. Pode implicar na interrupcio do processo, que em condicdes mais

extremas, pode conduzir ao colapso total do leito.

* Neste trabalho, foram realizados ensaios de recobrimento em leito fluidizado, utilizando-se

medidas de flutuacio de pressio coletadas na cAmara plenum, para caracterizar a qualidade da

fluidizacao.
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Figura 1 - Esquemado equipamento utilizado no trabalho

CTODOLOGIA

* Andlise espectral: analise das séries de tempo dos sinais de flutuacio de pressio empregando

Transformada de Fourier. Este tipo de anilise consegue detectar transicoes de regime de
fluidizacao de forma bastante evidente através de mudancas na amplitude e na largura dos

conteudos de freqiiéncia dos espectros.

* Metodologia de analise espectral Gaussiana: Analise estatistica sobre a distribuicio espectral

de pressio, a qual ¢ ajustada a uma funcido exponencial semelhante a funcio de distribuicao

normal Gaussiana.
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* Aplicando o logaritmo natural na Equacio 1 seguido do método dos minimos quadrados, dado

pela Equacio 2, a freqtiéncia média Gaussiana (f_) e o desvio padrio da distribuicdo espectral de

pressiao (o) podem ser obtidos.

MAT

CRIALS

5 M

ETODOS

* Material: Pellets de diclofenaco de sodio, de didmetro de 0,71 e 0,85 mm. Massa de solido de 900 g.

 Suspensio polimérica: Acryl-Eze® em agua, atomizada a uma pressao de 21 psig, e a vazao de 3

ml/min (Ensaio 1) e 6 ml/min (Ensaio 2).

* Freqiiéncia do inversor: 24,5 Hz. Produz uma vazio de ar que
caracteriza no processo um regime de fluidizacio do tipo

borbulhante multiplo.

e Temperatura no leito: 70 C.

Figura 2 — Fotomicrografia dos pellets de diclofenaco.

—{— FC(%) média 3 pontos

—8— FC(%) média 3 pontos (Smooting)

Y Logl
r Fy lg.*gr-r‘nlr - ,_-1 |
X pr_ Ll(

r T\

FC(%) média 3 pontos

CY
II .

"‘ -L.LI-HJ

® [T
mit i

[
Ll ‘ T
-guit idal

[]
= @DB
]
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Figura 3: Evolucao dos parametros da metodologiadurante o processo de recobrimento, parao Ensaio 1.
(a) freqiiéncia meédia, (b) fator de fluidizacao.
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Figura4: Evolucao dos parametros da metodologiadurante o processo de recobrimento, para o Ensaio 2.
(a) freqiiénciameédia, (b) fator de fluidizacao.
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Figura5: Evolucao dos parametros da metodologiadurante o ensaio fluidodinamico (a) freqtiéncia media, aumentando
a velocidade, (b) freqtiéncia media, diminuindo a velocidade (c) fator de fluidizacdo,aumentandoa velocidade (d) fator
de fluidizacao, diminuindoa velocidade. Particulasde 0,71 mm.

CONCLUSAO

* A metodologia empregada foi bem sucedida em identificar os regimes de estabilidade e

instabilidade fluidodinamica do leito.

* A identificacio de faixas de valores de freqtiéncia e fator de fluidizacido, nas quais o regime de

fluidizacdo durante o recobrimento ¢é estavel, é importante para se implementar um sistema de

controle em tempo real.



