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INTRODUCAO

% Oleo de linhaga é uma das maiores fontes de 6mega-3 na natureza - efeito positivo sobre a satide humana.

% No entanto, durante o processamento, a distribuicdo e 0 manuseamento, este dleo pode se oxidar facilimente, devido ao seu alto grau de insaturacao.

++A microencapsulacdo de dleos em uma matriz polimérica € uma alternativa para protegé-los contra a oxidagdo lipidica.

++Fatores gue afetam a eficiéncia de encapsulacdo de 6leos microencapsulados sao: tipo de material da parede, propriedades dos materiais principais e condicoes do processo de secagem.
OBJETIVO: ESTUDAR A INFLUENCIA DO MATERIAL DE PAREDE E DA CONCENTRA(;[\O DE OLEO NA MICROENCAPSULACRO DE OLEO DE LINHACA POR "“SPRAY

: MATERIAL E METODOS
MATERIAL: Oleo de linhaga (Sabor da Terra, Braganca Paulista, Brasil), Goma arabica Instantgum BA® (Coldides Naturais, Sdo Paulo, Brasil),
concentrado protéico de soro de leite WPC 80 (Alibra, Campinas, Brasil) e amido modificado HiCap 100 (National Starch, Sdo Paulo, Brasil).
. PREPARACAO DA EMULSAO: O material de parede foi dissolvido em &gua destilada sob agitagiio magnética > As emulsdes foram preparadas pela B
mistura de dleo de linhaga a solugdo parede, usando um homogeneizador rotor-estator, com 15.500 rpm por 5 min. ‘
SPRAY DRYING: - Spray dryer de escala laboratorial LabPlant SD-05 (Huddersfield, Inglaterra), com um bico de 1,5 mm de didametro, fluxo do ar de
secagem de 73m3/h e pressao do ar comprimido de 0.06MPa.
METODOS ANALITICOS:
- Andlise de tamanho de gota da emulsdo: Mastersizer S (Malvern Instruments, Malvern, UK).
- Viscosidade da emuls3o: redmetro Physica MCR301 (Anton Paar, Graz, Austria) com geometria placa-placa em aco inoxidavel, com diametro de 75

mm e “gap” de 0,2 mm.
- Eficiéncia de encapsulacdo: Calculada pela quantia de dleo na superficie, medida pela extracdo com hexano (BAE & LEE, 2008).

RESULTADOS E DISCUSSAO
CARACTERIZACAO DAS PARTICULAS
Eficiéncia de encapsulacao
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- Quanto menor a viscosidade da emulsdo, mais facil € a difusdo das gotas de dleo
dentro da emulsao atomizada, favorecendo a migragdo do dleo para a superficie de
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- Menor eficiéncia de encapsulagdo = maior a quantidade de dleo na superficie

das particulas - mais pobre a protecdo contra a oxidagao lipidica.

+ 1 Concentracdo de déleo > | Viscosidade:
- Menor quantia de material de parede nas emulsGes com maior concentragdo de oleo. ++ Apesar da menor eficiéncia de encapsulagdo da proteina do soro em relagao a
goma arabica, este apresentou maior protecdo contra a oxidagao lipidica.

++ Viscosidade das emulsGes: Goma arabica >Concentrado protéico do soro > Hi Cap. .
CONCLUSAO

“ A eficiéncia de encapsulacdo e a oxidacdo lipidica foram afetadas pelo tipo e pela propor¢do material da parede/dleo. Entre os materiais de parede avaliados, o Hi-Cap obteve melhores
resultados de eficiéncia de encapsulagao. As melhores condicdes para encapsulacdo de dleo de linhaga foram com as menores concentracdes de Oleo. Este trabalho mostrou que a

eficiéncia de encapsulagao depende diretamente das propriedades da emulsdo (viscosidade e tamanho das gotas).

Letras diferentes indicam diferenca estatisticamente significativa (p<0.05).
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