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INTRODUCAO
METODOLOGIA

Este projeto teve como objetivo estudar o processo de

formacao de materias celulares por espumagem, neste
processo uma liga metalica e um agente espumante passam
por um processo de mistura, sao compactados e por fim

Foram realizados, inicialmente, ensaios de microdureza e
analise morfologica e microestrutural nos pos da liga
metalica e do agente espumante, neste foram realizados

levados ao aquecimento para gaseificacao controlada do
agente espumante. O processo e de dificil controle, pois
espumas sao sistemas de grande instabilidade devido a sua
grande area superficial.

tambeém ensaios de Granulometria e de Termogravimetria.
Em seguida ap0s passaram pelo processo de moagem de alta
energia 0s pos compositos resultantes foram submetidos a

analise microestrutural e morfologica, ao ensaio de
microdureza e por fim submetidos a um processo de
passivacao para liberacao do excesso de energia. As
amostras foram entao compactadas e espumadas sob
parametros pre-estabelecidos e nas espumas finais, apos
tratamento metalografico foi realizado também analise
microestrutural.

RESULTADOS
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Figura 2 - Foto e representacao esquematica do moinho
usado no processo de moagem de alta energia.

CONCLUSAO

Percebeu-se no projeto que os parametros pressao de
compactacao e tempo e temperatura de espumagem
exercem grande influéncia no tamanho e na dispersao dos
poros na amostra final. Uma vez otimizados esses
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parametros e realizado a passivagcao dos pos compositos
foi possivel gerar amostras com poros de bom tamanho e
bem distribuidos.
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