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Este projeto de pesquisa de iniciação científica tem por objetivos o planejamento do processo e 
projeto de ferramentas para a estampagem a quente de chapas de aço de alta resistência 
mecânica. A estampagem a quente vem apresentando um aumento crescente de produtos 
para a indústria automobilística internacional em substituição ao processo convencional 
realizado a frio, graças à melhoria das propriedades mecânicas relacionadas com a resistência 
ao impacto associada à redução de peso dos veículos. Neste trabalho foi definida a peça a ser 
estampada, cujo componente escolhido foi uma seção do Pilar-B da região lateral de veículos 
automotivos de pequeno porte, bem como as condições adequadas de processamento de uma 
peça estampada a quente e o projeto das ferramentas necessárias ao processo. O 
resfriamento das peças é realizado na própria matriz da ferramenta, o que caracteriza a 
têmpera do material possibilitando maior dureza e resistência mecânica. Para tal, foram 
realizados estudos de transferência de calor para fornecer a taxa exata de resfriamento à peça. 
O desenho do projeto foi realizado no programa Pro-Engineer – versão 2001 sob licença do 
fabricante concedida a Faculdade de Engenharia Mecânica da UNICAMP.  
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