Véivula de
expanséo

FORMACAO DO “FROST"

Espessura do fost (mm)

RESULTADOS E COMENTARIOS
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Velocidade de deposigao de frost (mm/min)
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v CRESCIMENTO DA CAMADA MAIS INTENSO NO PONTO DE ESTAGNAGAO (M  AIORES COEFICIENTES DE PELICULA)

v FASE DE CRESCIMENTO INICIAL RAPIDA (FORMAGCAO UNIDIRECIONA L E RAMIFICAGCAO DE CRISTAIS DE GELO)
v AO LONGO DO TEMPO, COM O AUMENTO DA POROSIDADE E RESISTENCIAT ERMICA DA CAMADA, A TAXA DE DEPOSIGAO DE “FROST” REDUZASSINT ~ OTICAMENTE

v VELOCIDADE DE DEPOSIGAO INICIAL ALTA (AINDA POUCA CAMADADE ~ “FROST” DEPOSITADA)
v REDUGAO EXPONENCIAL DA VELOCIDADE DE DEPOSICAO

v O AUMENTO DA VAZAO DO REFRIGERANTE AUMENTA O COEFICIENTEDET ROCA DE CALOR INTERNO, AUMENTANDO, PORTANTO, A TAXA DE DEPOS  IGAO DE “FROST”

v QUANTO MAIOR A DIFERENGA DE TEMPERATURA ENTRE O AR UMIDO ESCO ANDO E O FLUIDO DE CIRCULAGAO, MAIOR A TRANSFERENCIA DE CALOR  E, CONSEQUENTEMENTE, MAIOR
POTENCIAL DE DEPOSIGAO



