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Introducio Metodologia

O Brasil ocupa uma posi¢do de destaque no contexto mundial da inddstria de papel e
celulose, sendo o sexto maior fabricante mundial de celulose e o décimo-primeiro de papel.
O principal processo para produgio de celulose utilizado no pais é o “processo Kraft’, que
emprega o cozimento dos cavacos de madeira em uma solugdo alcalina (pH de 11 a 14) a
altas temperatura e pressio.

Atualmente 99,6% da celulose brasileira é obtido pelo processo Kraft porém as
plantas industriais tém enfrentado alguns problemas caracterfsticos, sendo um dos
principais a formagio de incrustagdes nas paredes dos evaporadores, utilizados para

concentrar o licor negro fraco, subproduto do processo de cozimento da madeira.

Para combater esse problema operacional, que causa paradas freqiientes na produgio,
é de fundamental importincia o conhecimento detalhado de propriedades e da composi¢do
do licor negro, especialmente da concentragio dos fons Na® e Ca®" que apresentam
precipitagido mais acentuada na forma de sais. A rela¢do entre a presenca desses fons e a
ocorréncia da incrustagdo permitird a sugestio de solugdes ou atenuantes para essa

situagio.
Objetivos

Determinar experimentalmente a concentragiio de sais de sédio e cdlcio, por meio
da concentragio de fons SO,** e também a densidade de amostras de licor negro, coletadas
em pontos diversos da planta de evaporagdo de uma industria de celulose a fim de analisar
sua influéncia sobre a ocorréncia de precipitagdes nos evaporadores de uma planta de

concentragio de licor negro fraco.

Figura 1 - Planta de evaporagio de licor negro tipo falling film — capacidade 360 t/h.

Utilizagdo da norma T625 cm-85 aprovada pelo TAPPI (Technical Association of
the Pulp and Paper Industry) para:

= determinagdo da densidade das amostras de licor negro — técnica baseada na utlizagdo

de picnémetros;

= determinagdo da concentragio de fons SO,** nas amostras de licor negro — técnica

baseada na precipitagdo do fon de interesse na forma de BaSO, ;

Resultados
Tabela 1 - Resultados obtidos para a anilise carbonato.
Analise Contetido de BaSO, [g.L'' ]
1 3,930
2 4,063
3 3,996

Tabela 2 - Resultados obtidos para a determinagido de densidade.

Amostra Densidade [g.L'' ]
1 1,0905
2 1,0909
3 1,0910
4 1,0909

Conclusdes

As andlises de densidade e conteido de sulfato foram satisfatérias quanto aos
resultados. A origem das amostras 1, 2 e 3 foi a entrada do segundo evaporador, etapa na
qual a porcentagem de sélidos ainda ¢ baixa ( cerca de 15% ) e o licor é conhecido como
licor negro fraco.

Os valores encontrados foram de excelente reprodutibilidade, todos em torno de
uma densidade 10% acima da densidade da dgua a temperatura ambiente, com uma
pequena variagdo entre 9,05 % e 9,1%. Esse resultado é coerente com a realidade

esperada para um licor negro fraco.
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