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1. INTRODUCAO

» Adestilag@o é o processo mais utilizado para separar misturas liquidas;

> A principal desvantagem € o alto consumo de energia;
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> Proposta: Na coluna de paradestilagdo, a corrente de vapor ascendente é dividida em
duas correntes paralelas, que mantém contato em estagios alternados, com um fluxo de
liquido descendente;

» A coluna alternativa possui como vantagens: maior eficiéncia do que a coluna
convencional e requer menor altura. Figura 1. Fluxo de liquido na Figura 2. Altura das colunas

coluna de paradestilacéo. e distancia entre pratos.
2. OBJETIVO

» Estudar o comportamento hidrodindmico e o grau de separagao nas colunas de escala laboratorial contendo 6 pratos perfurados cada.
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3. M ETO DO LOG IA » Caracteristicas dos pratos:
» Estudar os parametros que influenciam a operacéo e a eficiéncia de separagéo: - Diametro de 9,9 cm e espacamento entre pratos de 15 cm;
- Sistema destilante: etanol-agua; Alteram os tipos de - Orificios circulares de 3 mm distribuidos em arranjo triangular
- Velocidade do vapor: 20 - 60 cm/s; dispers&o que foram sobre (area livre 4,5 %);
- Concentracéo de etanol: 2 e 3 %molar; os pratos: afeta a eficiéncia - Vertedores com diametro de 19 mm. A fracdo de &rea
- Refluxo total e press&o atmosfeérica. de separag&o. ocupada pelo vertedor no prato convencional é 3,5 % e no

prato de paradestilacao 7,5 %.

» Determinagdo da composicao realizada através do método de Refratometria.
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(d) (e) ) Figura 4. Pratos de (a) destilacéo e

Figura 3. Tipos de dispersées: (a) borbulhamento, (b) espuma (b) paradestilagao. Figura 5. Curva de calibrag&o para o
celular, (c) froth homogéneo, (d) froth oscilante, (e) spray, (f) froth. sistema etanol-agua.
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Figura 6. Perfil de composicdo de etanol na (a) destilagéo e (b) paradestilacéo. Figura 7. Perfil de altura de disperséo na (a) destilagéo e (b) paradestilacéo.
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5. CONCLUSOES

» Os maiores valores de concentracdo de etanol no condensador foram obtidos nas menores velocidades de vapor;
» As colunas apresentam uma capacidade de separa¢do muito semelhante para as condi¢des utilizadas;
» Tanto a altura como o tipo de dispersdo dependem fortemente da concentracdo de etanol e da velocidade da fase vapor;

» O aumento na velocidade de vapor aumenta a altura de dispersédo nos pratos superiores, fornecendo maior concentracdo de etanol nestes pratos.




