ARGAMASSA DE CIMENTO PORTLAND AERADA COM BIO-OLEO E ADICIONADA DE
PARTICULAS DE BAMBU
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INTRODUGAO

O bambu apresenta potencialidade de uso em compoésitos a base de
aglomerantes organicos (chapa de particulas, laminado colado, OSB etc.) ou
de aglomerantes inorganicos, principalmente o cimento Portland.

Neste projeto foi avaliado o efeito da adicéo de particulas de bambu e aditivos
visando aerar a pasta de cimento..Foram testados dois produtos, fornecidos

pela empresa Viapol: Viamix bloco acelerado e o Viamix expansivo.

METODOLOGIA

Inicialmente avaliou-se o comportamento da pasta de cimento Portlad CP V-
ARI adicionada de particulas de bambu e produtos comerciais visando a
aeragao da pasta. Os ensaios realizados foram:
Curva de hidratacéo_para os produtos Vamix acelerado e Viamix expansivo,
na relagdes 1:0,25:0,01 e 1:0,25:0,00206, respectivamente.
Ensaios de compressdo com corpos de prova cilindricos e de tragdo na
flexdo e compressdo das metades dos corpos de prova prismaticos, sendo
estes Ultimos apenas para o produto Viamix expansivo.
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Figura 1: argamassadeira

Os Gréficos 1 e 2 indicam as curvas de hidratacdo para os tragos dos

produtos utilizados.

Figura 2: ensaio de tragéo na flexdo

RESULTADOS E DISCUSSAO
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Tabela 1 - média das tensfes aplicadas

Tensdo (MPa)

Referéncia 207
Com acelerador 259
Com expansivo 224

0 Deformagan (mmi

Gréfico 3: ensaio de tragéo corpos-de-prova cilindricos
Trac&o na flexdo e compresséo para massa aerada com Viamix expansivo.
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Gréfico 4: tragdo na flexdo com peneiramento
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Tabela 2: resultados masimos de forga para
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Curva de Hidratacao com Acelerado
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Gréfico5: compressédo sem peneiramento do
bambu
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Gréfico6: compressdo com peneiramento do
bambu

CONCLUSOES

Pelas curvas de hidratagao foi possivel definir que as quantidades de
0,00103 de Viamix bloco acelerado e 0,0075 de Viamix expansivo,

apresentaram as melhores reacées.

Dentre os produtos comerciais testados, o Viamix bloco acelerado
apresentou melhor resultado em tracao, porém seu uso foi descartado,
por ndo apresentar caracteristicas aeradoras.

Para o produto Viamix expansivo, pode-se concluir que o uso de bambu
peneirado apresentou resultados inferiores aqueles obtidos com o

material original (sem peneirar).

‘Dentre os tracos testados, 0s que permitiram obter resultados mais
adequados em tracao foram os tragos 1: 0,5625: 0,0075: 0,1875 e 1:
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Gréfico 1: curvas de hidratagéo para expansivo
acelerador

Gréfico 2; curva de hidratagdo para

0,5625: 0,0075: 0,25. Em compresséo ,0s melhores resultados foram
obtidos com os tragos 1: 0,5625: 0,0075: 0,25 e 1: 0,5625:0,0075: 0,3125.
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