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A inspecéo de corddes de solda é de grande importédncia em diversos setores industriais para
garantir a qualidade da estrutura e a seguranga provida. Para isso, Ensaios N&o-Destrutivos,
como a radiografia, sdo largamente utilizados na deteccdo de defeitos externos e internos em
diversos tipos de materiais. Este projeto tem como proposta inicial definir e aplicar o Ritmo
Visual de Varredura a fim de obter uma imagem simplificada, para posterior filtragem,
segmentacao e classificagdo dos defeitos de soldagem. Os resultados de tal abordagem foram
inconclusivos quanto a simplificacdo. A seguir foram implementados métodos presentes na
literatura e buscou-se uma nova abordagem na segmentacdo das regiées problematicas nos
corddes de solda. Fez-se uso de operadores morfolégicos, reconstrucéo e algoritmos como o
de segmentacao por watershed. A classifiacéo foi entéo realizada a partir do método k-means,
utilizando caracteristicas morfoldgicas e de textura. Os resultados obtidos reforcam a questao
da baixa qualidade das imagens devido a pouca variacdo dos niveis de cinza e da alta
influéncia do ruido, o que torna a aplicagdo dos métodos dependente de diversos parametros.
Uma continuidade deste estudo refere-se a classificagdo das regifes segmentadas, visando

melhores resultados na identificacdo dos defeitos.
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